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Jest to specjalistyczne narzędzie dla przemysłu,
umożliwiające tworzenie dokładnych i skomplikowanych
kształtów, trudnych do osiągnięcia tradycyjnymi
metodami obróbki skrawaniem, w kontekście
technologii drążenia elektroerozyjnego. Elektrody z
płukaniem szczeliny mogą znaleźć zastosowanie w
przemyśle metalowym, motoryzacyjnym.

usprawnienie procesu przez dodatkowe
płukanie szczeliny roboczej, zapobiegające
gromadzeniu się produktów erozji i częstych
zwarć,
ułatwienie usuwania produktów erozji podczas
procesu obróbki,
skrócenie czasów obróbki elektroerozyjnej
poprzez efektywniejsze płukanie strefy erozji,
zwiększenie dokładności wymiarowo-
kształtowej oraz poprawa struktury
geometrycznej powierzchni.

Elektroda do drążenia kształtującego z płukaniem
szczeliny roboczej to innowacyjna elektroda używaną w
obróbce elektroerozyjnej (EDM), zaprojektowaną do
efektywnego wypłukiwania produktów erozji z wąskiej
szczeliny, co pozwala na precyzyjne kształtowanie np.
sferycznych gniazd. Charakteryzuje się specjalną
konstrukcją, półkulistą, wykonana z miedzi posiadająca
wewnętrzne kanały ułatwiające przepłukiwanie szczeliny
roboczej poprzez dodatkowe doprowadzanie dieelektryka.
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