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OPIS

Elektroda do drazenia ksztattujgcego z ptukaniem
szczeliny roboczej to innowacyjna elektroda uzywang
w obrébce elektroerozyjnej (EDM), zaprojektowang do
efektywnego wyptukiwania produktéw erozji z waskiej
szczeliny, co pozwala na precyzyjne ksztattowanie np.
sferycznych gniazd. Charakteryzuje sie specjalna
konstrukcja, potkulistg, wykonana z miedzi
posiadajgca wewnetrzne kanaty utatwiajgce

przeptukiwanie szczeliny roboczej poprzez dodatkowe
doprowadzanie dieelektryka.

ZALETY

e usprawnienie procesu przez dodatkowe ptukanie

szczeliny roboczej, zapobiegajgce gromadzeniu
sie produktdow erozji i czestych zwardé

e utatwienie usuwania produktdéw erozji podczas
procesu obrdbki

e skrocenie czasow obrobki elektroerozyjnej
poprzez efektywniejsze ptukanie strefy erozji.
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ZASTOSOWANIE

Jest to specjalistyczne narzedzie dla przemystu,
umozliwiajgce tworzenie doktadnych i
skomplikowanych ksztattéw, trudnych do osiagniecia
tradycyjnymi metodami obrébki skrawaniem, w
kontekscie technologii drazenia elektroerozyjnego.
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