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OFERTA TECHNOLOGICZNA

Przedmiotem wynalazku jest sposéb jednoptaszczyznowego
giecia  profili = cienkoSciennych i  urzadzenie do
jednoptaszczyznowego giecia profili cienko$ciennych o statym
przekroju, szczegdlnie ze stopdéw zarowytrzymatych typu
Inconel oraz z Zarowytrzymatych stali martenzytycznych.
Profile wykonywane tg technologig stosowane sa zwlaszcza
w przemysle lotniczym oraz Kkosmicznym jako elementy
przeptywowych silnikéw turbo$migtowych i odrzutowych.

Sposéb jednoptaszczyznowego giecia profili cienko$ciennych, w
ktérym element zginany ogrzewa sie skoncentrowanym
strumieniem energii w strefie giecia i prowadzi sie go wzdiuz
zadanej krzywizny  ustalanej ramieniem gnacym,
charakteryzuje sie tym, ze ogrzewanie prowadzi sie,
emitowanym przez obrotowa glowice laserowa
skoncentrowanym strumieniem energii wedlug zadanej
trajektorii, zaleznej od zarysu poprzecznego gietego elementu,
przy czym trajektoria ruchu glowicy wyznaczona jest
w ptaszczyznie prostopadiej do promienia giecia elementu.
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Poziom 4 - Przeprowadzono walidacje technologii w
warunkach laboratoryjnych
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na skutek podgrzewania w ptaszczyznie giecia
elementu, materiat nie umacnia sie, a
mikrostruktura materiatu i tym samym
wtasciwosci mechaniczne pozostajg niezmienione,
elementy moga by¢ wykonywane jako bezszwowe,
a tym samym podczas przeptywu ptynu w
uformowanym elemencie nie bedzie dochodzito
do zaburzen ruchu ptynu na nier6wnosciach grani
spoiny.

przemyst lotniczy
przemyst kosmiczny
przemyst precyzyjny
przemyst metalowy

mozliwo$¢ wykonania elementu bezszwowego,
formowanie elementéw z pominieciem kilku
operacji technologicznych,

wykonanie elementéw bez udziatu operacji
Sspawania.
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