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Modutowa oprawka narzedziowa

z inteligentnym systemem tlumienia drgan
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Oprawka narzedziowa z inteligentnym systemem
ttumienia drgan jest zbudowana z kilku modutéw, ktére
mozna tgczy¢ w réznych wariantach. Bazowym modutem
opracowanego rozwigzania jest Kkorpus o konstrukcji
jednolitej lub hybrydowej (stal + witdékno weglowe).
Korpus petlni role elementu no$nego, na ktérym
zamocowany jest wymienny modul w postaci gtowicy
z ptytka skrawajacag. Wymienna glowica umozliwia
stosowanie ptytek skrawajacych o réznym ksztatcie i kacie
przystawienia. Wewnatrz korpusu zamontowany jest
przesuwany osiowo modut ttumienia drgan sktadajacy sie
z masy tlumigcej, pelnigcej funkcje zZrédta pola
elektromagnetycznego, oddziatujacego na otaczajaca go
ciecz magnetoreologiczng. Modul ttumienia drgan ma
mozliwo$¢ osiowej zmiany potozenia (zmiany S$rodka
ciezko$ci narzedzia), ktéra moze by¢ realizowania
manualnie lub za pomoca silnika krokowego. W korpusie
narzedzia zamontowany jest czujnik przekazujacy
informacje o drganiach narzedzia do systemu sterowania,
ktéory redukuje drgania narzedzia do minimalnego
poziomu.

Poziom 7 - Dokonano demonstracji prototypu systemu
w otoczeniu operacyjnym
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modutowa budowa

korpus o konstrukgc;ji jednolitej lub hybrydowej
wymienne glowice narzedziowe

inteligentny system ttumienia drgan

zmiana charakterystyki narzedzia w czasie pracy
plynna zmiana charakterystyki ttumienia

ptynna zmiana $rodka ciezkosci

monitorowanie stanu narzedzia

pomiar wibracji narzedzia

mozliwos¢ integracji z obrabiarkg

procesy  produkcji wymagajace  obrobki
skrawaniem narzedziami na dtugich wysiegach,
co wigze sie z powstawaniem drgan podczas
procesu skrawania

przemyst 4.0

- maszynowy

- zbrojeniowy

- hutniczy

- motoryzacyjny

zmniejszenie liczby wadliwych wyrobow
redukcja hatasu generowanego podczas obrébki
redukcja zuzycia energii (krétszy czas obrdbki)
mozliwo$¢ naprawy lub wymiany kazdej czesci

Umowa licencyjna
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Wymienny modut w postaci gtowicy z ptytka skrawajaca

Czujnik drgan

Masa tlumigca otoczona ciecza magnetoreologiczna

Masa tlumigca pelnigca funkcje Zrédlta pola elektromagnetycznego
oddziatujacego na ciecz magnetoreologiczng

Przesuwny modut thumienia drgan (zmiana $rodka ciezko$ci narzedzia)
Doprowadzenie chtodziwa

Korpus o konstrukgji jednolitej lub hybrydowej
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